TECHNICKY LIST alpha @
ALPHA® FLUITIN 1532

Bezoplachovy trubiCkovy pajeci drat s tavidlem
J-STD-004 - ROM1 / IPC-TM-650 2.6.3.3 / ISO 12224 — 1.1.2 / DIN 8511-F-SW26

ALPHAe Fluitin 1532 je trubickovy pajeci drat obsahujici aktivovanou kalafunu, vyvinuty pro v§eobecné rucni
pajeni. JedineCny aktivaéni systém nabizi tepelnou stabilitu pfi teplotach pfed pajenim, ktera zajistuje, Zze Fluitin
15632 ma mimoradné vynikajici vysledky na soucCastech a povrSich, kde jsou pajeci podminky Spatné nebo
obtiznée.

ALPHAe Fluitin 1532 zanechava tvrdé zbytky po pajeni, které mohou byt bezpeéné ponechany a neni tieba je
odstranovat. Pokud je tfeba zbytky odstrafiovat, potom lze efektivné pouzit emulzni Cistici prostfedky nebo
systémy obsahujici vodu.

PROVOZNi VYHODY A VLASTNOSTI

o Velmi rychlé smaceni — Kratké délky cyklu pro drobné opravy soucasti a ruéni montaz
e Dobré nanas$eci vlastnosti — Vynikajici pajené spoje

o Prijemné borovicova viné — Prijemné pro obsluhu

e Prihledné a bezpecéné zbytky — Bezoplachové zbytky tavidel, pouZitelné pro vsechny aplikace
o Zajistuje dobry vzhled spoje — Usnadriuje kontrolu

ALPHAe Fluitin 1532 je vhodny pro pouziti v jakékoli komeréni aplikaci ru¢niho pajeni, ktera musi byt v souladu
s normou J-STD-004 — ROM1. Je vhodny pro primyslové oblasti (v zavislosti na vSe uvedenych kritériich) jako
napfiklad televize, audio, video/DVD, herni boxy a v§echny druhy domacich spotfebic(.

INFORMACE O PRODUKTU

Norma Nazev slitiny Igﬁﬁ:/m'i’ dus °C Mnoistvi tavidla
ISO 9453 SAC305 217-221 22%a33%
vlastni SACX Pluse 0307 217-228 22%a3,3%
ISO 9453 Sn99/Cu1 227 22%a33%
ISO 9453 Sn50/Pb50 183-216 22 %

ISO 9453 Sn60/Pb40 183-190 1,4%a22%
ISO 9453 Sn60/Pb38/Cu2 183-190 11%a22%
ISO 9453 Sn62/Pb36/Ag2 178-190 22 %

ISO 9453 Sn63/Pb37 183 1,1%a22%

* Fluitin 15632 muze byt na pozdddni doddn také v jinych slitindch a mnozstvich tavidla.

TECHNICKE UDAJE

Fyzikalni vlastnosti Typické hodnoty
Jakost kalafuny WW dle Fed Spec. LL-R-626
Bod méknuti kalafuny: 71 °C (160 °F)
Mnozstvi kyseliny: 170-190 mg KOH/g tavidlo (IPC-TM-650-2.3.13)
Obsah halogenidii: 0,80-1,10% hmotnost (IPC-TM-650-2.3.28.1)
Zkouska na médéném zrcadle: Priraz <50 % dle IPC J-STD-004A
ROM1 dle IPC J-STD-004A
Zarazeni: 1ISO 12224 —1.1.2.
Din 8511 — F — SW26
Zkouska elektrické spolehlivosti Pozadavky Vysledky
zkouska IPC SIR (J-STD-004A) 1,0 x 10°Q minimalné spliiuje
300 Atrium Drive, Somerset, NJ 08873, USA, 1-800-367-5460, www.alpha.alent.com spole¢nost skupiny Alent plc

Rev. 21. 5. 2014



alpha @&

Pajeny spoj vznika nahratim pajenych ¢asti nad bod tani pouzivané slitiny — pfi ruénim pajeni je to
princip fungovani pajecky. Pfi umisténi trubi¢kové pajky na pajené ¢asti se tavidlo roztece a odstrani
zoxidovany kov, zatimco pajka vytvori tenkou intermetalickou vazbu, ze které se stane pajeny spoj.
Fluitin 1532 je také idealni pro aplikace robotického pajeni.

Méjte na paméti nasledujici tipy:

e PouZivejte pajeCku s pajecim hrotem o velikosti vhodné pro dany ukon — malé hroty pro pajeni rozmérnych
soucasti mohou zabrafiovat vytvofeni spoje nebo proces zpomali.

e VVzdy volte primér pajky vhodny pro pajeci hrot i pro pajené dily &i soucasti.

¢ Typ pajeCky by mél zajistovat dostatecné teplo ke spInéni pozadavku v pfedchozich bodech.

e Typicka teplota pajeciho hrotu ma byt mezi 120 °C - 160 °C nad teplotou likvidu slitiny. Ideélni teplota zavisi
na tom, jak teplotné narocna je montaz.

¢ Trubic¢kové pajky mohou byt v riznych kombinacich slitin tak, abyste si vzdy mohli zvolit spravny druh pro
dané pouziti.

e Neprehfivejte misto, protoze to mize zpUsobit zvétSeni hloubky intermetalické vrstvy, ktera pak spoj oslabuje.

Pokud si vyberete tekuté tavidlo pro opravy, doporuéuje se tavidilo ALPHA 615 pro zachovani vysoké
elektrické spolehlivosti. Pro pfesnou aplikaci je k dispozici tavidlo Alpha-615 v tuzce.

BEZPECNOST

Dodrzujte standardni opatfeni pro manipulaci a pouziti. PouZzivejte v dobte vétranych prostorach. Pfi pouziti
NEKURTE.

Trubi¢kovy péjeci drat ALPHAe Fluitin 1532 neni povazovan za toxicky. PFi jeho pouZiti pfi typickych pajecich
procesech v§ak vznikne malé mnozstvi prvk(i rozkladu a vyparQ. Tyto vypary je tfeba dostate¢né odvadét/vétrat pro
zajisténi bezpecnosti a pohodli obsluhy.

SKLADOVANI

Duté trubi¢kové pajky spole&nosti ALPHA by mély byt skladovany v suchém prostiedi pfi teploté od 0°C do
40 °C. P¥i skladovani za téchto podminek neni Zivotnost vyrobku omezena. Spoleénost ALPHA vSak garantuje
Zivotnost vyrobku po dobu tfi let od data vyroby pfi skladovani v suchu a pfi teploté od 0°C do 40 °C.

Informace obsazené zde se zakladaji na udajich, které jsou povajovany za presné a jsou nabizeny bezplatné. Zadna vyslovna nebo implikovana
zaruka ohledné presnosti téchto udaju neexistuje. Odpovédnost za jakoukoli ztratu nebo ujmu vzniklou z pouziti téchto informaci nebo pouziti
uvedenych materiali se vyslovné neuznava.
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